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Matières et
produits semi-finis

Trygonal est un groupe dynamique, d’envergure inter-
nationale, constitué d’entités indépendantes spéciali-
sées dans la fabrication de systèmes d’étanchéité et 
de pièces plastiques. Nous produisons tous types de 
joints plats ou joints usinés, des pièces plastiques, des 
joints toriques, des pièces moulées en élastomère, des 
ensembles composites plastique métal, des pièces en 
mousse technique, des produits semi-finis, des machi-
nes à commandes numériques pour l’usinage des joints. 
La conception de nos outils de production repose sur les 
toutes dernières technologies.

Nous fabriquons des produits semi finis en polyuréthane 
et élastomère. En étroite relation avec nos clients et 
les universités, nous développons et améliorons sans 
cesse nos matières et process de production. Toutes 
nos  matières sont réalisées à la demande en fonction de 
vos besoins, testées selon les conditions les plus sévères 
définies par les normes comme la FDA, KTW, W270 et la 
norme 3-A sanitaire. Compte tenu de la diversité impor-
tante de joints, nous avons toujours la matière adaptée 
à vos besoins. Trygonal dispose d’un stock permanent 
de plus de 45 grades de matière et est en mesure de 
proposer pour chacune d’elles environ 600 dimensions 
différentes. Nous pouvons également fournir des dimen-
sions spécifiques dans un large choix de matière.

Propriétés spécifiques des Polyuréthanes 
Trygonal

n  Bonne résistance à l’hydrolyse

n Bonne tenue aux basses températures

n Compatibilité alimentaire

n Faible coefficient de frottement

n Dureté élevée

n  Tenue aux hautes températures 

Diamètre jusqu’à 2000 mm, dans différentes 
 duretés et couleurs

 

Elastomères Trygonal

FPM, EPDM, NBR, HNBR, VMQ, FVMQ, TFE, etc… 
jusqu’au diamètre 1500 mm.

 

Agréments

DVGW, KTW D1 D2, FDA, NSF, UL, MIL

 

Applications

Automobile, construction, mines et carrières, 
 ferroviaire, transmission de puissance, aéronau-
tique, semi-conducteur, centrale hydraulique, 
solaire et éolienne, agroalimentaire, ingénierie, 
médical, hydraulique mobile, pétrole et chimie, 
papeterie, pharmacie, sidérurgie.

  Etre reconnus comme une entreprise d’envergure 
internationale qui valorise la diversité

  Etre indépendants et développer une synergie 
 entre nos différents métiers  

  Etre le partenaire de nos clients et établir des 
 relations pérennes

  Concevoir et fabriquer des joints d’étanchéité et 
des pièces usinées plastiques de qualité

  Promouvoir une culture d’entreprise qui repose sur 
le respect des valeurs humaines et professionnelles

  Reconnaître l’expertise individuelle et collective de   
l’ensemble de nos collaborateurs

  Avoir une éthique professionnelle et être intègres 
dans notre démarche industrielle

L’engagement, la créativité et le dynamisme de notre 
personnel sont les forces qui favorisent le dévelop-
pement de notre entreprise pour mieux servir nos 
clients
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Elastomères

Les thermoplastiques, aussi appelés plastomères, sont 
des polymères déformables de manière plastique dans 
une plage de température donnée. Les thermoplasti-
ques se ramollissent et deviennent thermoélastiques puis 
 élastiques sous l’action de chaleur. Lors du refroidissement, 
ils retrouvent leur état rigide ou viscoélastique, ce processus 
étant reproductible à volonté n’altère pas les caractéristiques 
physiques de la matière.

Ceci constitue une différence fondamentale entre les 
 élastomères et les thermoplastiques. Un autre avantage 
de certains thermoplastiques est qu’ils peuvent être soudés.

Applications

Elément d’étanchéité, bague anti-extrusion, bague de 
guidage, coussinet, patin de frottement…

Thermoplastiques

Les élastomères sont des polymères à base de caoutchouc, 
déformables de manière élastique sous une tension ou une 
compression, et qui reprennent naturellement leur forme 
initiale une fois la contrainte libérée. L’élasticité est la ca-
ractéristique la plus importante des élastomères capables 
de subir des déformations réversibles dans une plage de 
température donnée sans se dégrader.

Les élastomères se classent en 2 groupes :

n  Les élastomères à base de caoutchouc naturel ou 
synthétique vulcanisés

n  Les élastomères thermoplastiques  
(matière Polyuréthane)

Les élastomères conventionnels ne fondent pas et 
lorsqu’ils sont exposés aux basses températures, leur 
dureté  augmente considérablement.

D’autre part, et sous certaines températures et condi- 
tions, les élastomères thermoplastiques présentent un 
comportement malléable.

Applications

Joints de tige, joints de piston, racleurs, bagues à lèvre, 
joints toriques, bague anti extrusion, joints énergisés, 
galets, pièces moulées, etc…
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Avec nos procédés flexibles de fabrication, nous som 
mes en mesure de proposer à nos clients tout type de 
diamètres intérieurs ou extérieurs avec nos matières :

n  Elastomères jusqu’à Ø 2000mm

n  Polyuréthanes jusqu’à Ø 2000mm

n  Thermoplastiques et PTFE jusqu’à Ø 2000mm

n  Autres matières sur demande

Modification et optimisation des matières

Toutes nos matières de base peuvent être modifiées si 
besoin en fonction de votre application, ce qui fait que 
nous pouvons toujours proposer une solution. D’autres 
matériaux ou coloris ou agréments spécifiques peuvent 
être étudiés et développés avec l’aide de nos Ingénieurs.

Procédés de fabrication

Trygonal dispose de différentes technologies de fabrica 
tion selon les matières et les volumes :

n  Le moulage par injection

n  Le moulage par compression vulcanisation

n  Le coulage

Disponibilité

La plupart de nos matières sont disponibes sous forme 
de barres, plaques ou tubes. Etant orientés service, nous 
serons toujours en mesure de fournir des pièces unitaires 
ou en séries selon vos besoins. Pour plus d’information, 
n’hésitez pas à contacter nos Ingénieurs.

Solutions sur mesure

Dans le tableau ci-dessous sont mentionnées les ma-
tières disponibles et transformées par Trygonal.

Le diagramme indique la température limite supportée 
par la matière et son changement de volume lorsque 
cette dernière est en présence d’huile minérale. Le pour 
centage de variation de volume correspond à chacune 
des matières concernées. Trygonal peut aussi proposer 
d’autres variantes de matière dont les propriétés seront 
adaptées à vos exigences techniques.

Du fait de sa forte orientation client, Trygonal peut propo 
ser à ses clients une panel de matières sur mesure aussi 
bien en élastomère qu’en thermoplastique.

Sur les pages suivantes, sont indiquées les  principales 
 caractéristiques physiques, chimiques et environnemen-
tales des matières utilisées dans les solutions d’étanchéité.

Limite d’utilisation et performances
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Températures limites et résistance aux huiles minérales 

Elastomères
HPU Polyuréthane résistant à l’hydrolyse et à faible coefficient de frottement. Recommandé pour les applications exigeant une bonne tenue à l’usure et aux huiles minérales
NBR Caoutchouc butadiène nitrile acrylique hautement résistant aux huiles minérales, graisses et agents hydrocarbonés (carburants essence fioul gaz oil)
HNBR NBR hydrogéné plus résistant que le NBR aux hautes températures et aux agressions chimiques
EPDM Caoutchouc Ethylène Propylène Diène résistant aux huiles non minérales, aux intempéries (humidité UV) et à l’ozone
FPM Fluoroélastomère très résistant aux produits chimiques (acides bases huiles et solvants non polaires) et aux hautes températures
MVQ Caoutchouc silicone très résistant à l’oxygène, ozone et aux radiations UV et compatible FDA
CSM Caoutchouc Polyéthylène chlorosulfoné résistant aux attaques par l’oxyène à l’ozone et aux intempéries
IIR Caoutchouc Isobutène Isoprène surtout utilisé pour sa faible perméabilité aux gaz et sa bonne tenue au vieillissement à l’air, l’eau, les acides dilués et les alcalis



     vert -30 +115 – 94 +/- 3 49 +/- 3   1.194  23.0 27.0 40.0    10.9 20.6 36.0 460  100.0 –  26        HPU gecco
– Polyuréthane résistant à l'hydrolyse
− Résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux huiles acides et aux 

gaz, eau froide, acides et alcalis dilués
− Utilisable comme joints de tige et joints de piston, racleurs, joints tournants, bagues 

d'appui, bagues de guidage ou joints dans les systèmes d'étanchéité statique

                   

   °C °C °C   N/mm² g/cm³ % % % % % % N/mm²  N/mm²  N/mm² N/mm² % MPa  N/mm²  % kJ/m² mm³ μ W/m*K °C K-1 °C %  kV/mm
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    vert clair -30 +95 – 86 +/- 3 –  1.188  – 17.0 21.0    6.5 33.3 44.2 355  69.0 41.0  51        HPU mellow
– Polyuréthane résistant à l'hydrolyse
– HPU de dureté moins élevée, avec de très bonnes propriétés d'usinage
– résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux huiles acides et aux gaz, 

eau froide, acides et alcalis dilués
– utilisables comme joints de tige et de piston, racleurs et joints dans les systèmes 

d'étanchéité statique

                   

    noir -30 +110 – – 58 +/- 3  1.210  4.0 18.0 10.0    19.3 38.0 42.5 364  96.0 21.0  10        X-HPU lubric
– Polyuréthane dur résistant à l'hydrolyse, modifié avec des lubrifiants
– HPU de dureté plus élevée avec un faible coefficient de frottement, 
– résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux huiles acides et aux gaz, 

eau froide, acides et alcalis dilués
– Utilisables comme joints de tige et joints de piston, racleurs, joints rotatifs, joints d'étanchéité avec élé-

ment de précontrainte, bagues d'appui et de guidage ou joints dans les systèmes d'étanchéité statique

                   

    noir -30 +110 – 94 +/- 3 49 +/- 3  1.195  30.0 17.0 31.0    11.8 22.8 40.9 464  94.0 –  29        HPU lubric
– Polyuréthane résistant à l'hydrolyse et modifié avec des lubrifiants
– Polyuréthane à faible coefficient de frottement
– résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux huiles acides et aux gaz, 

eau froide, acides et alcalis dilués
– Utilisable comme joint de tige et joint de piston, racleur, joint tournant, bague d'appui et de 

guidage, ou joint dans les systèmes d'étanchéité statique

                   

    rouge foncé -30 +110 – – 58 +/- 3  1.200  22.0 25.0 –     19.9 40.7 40.7 302  100.0 18.0  47        X-HPU solid
– Polyuréthane dur résistant à l'hydrolyse
– HPU de dureté plus élevée, utilisables comme bagues d'appui
– résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux huiles acides et aux gaz, 

eau froide, acides et alcalis dilués
– Utilisables comme joints de tige, joints de piston, racleurs, joints tournants, joints tournants avec 

élément de précontrainte, bagues de guidage ou joints dans les systèmes d'étanchéité statique

                   

    bleu nuit -50 +115 – 94 +/- 3 47 +/- 3  1.162  26.0 38.0 21.0     9.2 12.3 23.5 525  91.0 –  75        HPU taiga
– Polyuréthane résistant à l'hydrolyse
– Polyuréthane pour applications à basse température
– résistant aux huiles minérales, aux liquides HETG ainsi qu'aux acides et alcalis dilués
– Utilisable comme joints de tige, joints de piston, racleurs, joints tournants,  

bagues de guidage, joints dans les systèmes d'étanchéité statique

                   

    rouge -30 +115 – 94 +/- 3 49 +/- 3   1.192  14.1 27.0 35.1    12.0 23.7 38.0 413  97.0 39.0  26        HPU premium
– Polyuréthane alimentaire résistant à l'hydrolyse
− Résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux gaz, à l’eau froide,  

aux acides et alcalis dilués 
− Utilisables comme joints de tige, joints de piston, racleurs, joints rotatifs, ou comme 

bague anti extrusion, bague de guidage, joints dans les systèmes d'étanchéité statique

– FDA                    
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    blanc -30 +110 – 93 +/- 3 46 +/- 3  1.200  24.0 28.0 33.0     12.8 37.7 43.7 445  38.0 45.0  35        HPU diet
– Polyuréthane résistant à l'hydrolyse, alimentaire selon les normes CE
– Préconisé pour les applications critiques dans le domaine alimentaire
– résistant aux huiles minérales, aux liquides HFD-U et HETG, aux huiles acides et aux gaz, 

eau froide, acides et alcalis dilués
– utilisable comme joint de tige et de piston, racleur, bague d'appui et de guidage et dans les 

systèmes d'étanchéité statique

                   – FDA
– EU1935/2004
– EU10/2011

 Compatible           Partiellement compatible           Non compatible
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Elastomères thermoplastiques (matières polyuréthane)

Résistance chimique et à l’environnement Composants d’étanchéité



   °C °C °C   N/mm² g/cm³ % % % % % % N/mm²  N/mm²  N/mm² N/mm² % MPa  N/mm²  % kJ/m² mm³ μ W/m*K °C K-1 °C %  kV/mm

H-NBR diet
– Elastomère nitrile butadiène acrylique hydrogéné
– Elastomère conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                   – FDA
– EU 1935/2004

  
    vert -30 +150  82 +/-5   1.436   13.0 31.0  40.7  4.4 9.9 9.5 499  12.8 29.0  110        
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 Compatible           Partiellement compatible           Non compatible

Elastomères (matières caoutchouc)

Résistance chimique et à l’environnement Composants d’étanchéité

NBR solid
– Recommandé dans les environnements plus difficiles
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                   
    noir -30 +110  90 +/- 5   1.229 9.5 17.8  18.5   11.1   18.7 82  3.0 26.0  165        

NBR standard
– Recommandé pour des applications générales
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                       noir -35 +110  85 +/- 5    1.317 6.4 6.2  12.0    8.8  15.2 226  5.4 25.0  82       

– FDA
– EU 1935/2004

EPDM diet
– Elastomère réticulé au soufre
– EPDM conforme alimentaire
– Résistant aux fluides HFC, à l'eau froide et chaude, à la vapeur d'eau, aux acides et alcalis dilués

                       blanc -55 +135  88 +/- 5   1.210 32.6 32.3   19.3   5.1  6.6 160  4.9 45.0  435        

H-NBR ED
– Elastomère nitrile butadiène acrylique hydrogéné
– Bon comportement en décompression explosive
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                       noir -30 +150  88 +/- 5   1.297   6.0 18.6  23.3  8.0  21.2 221  5.3 36.0  117        

H-NBR solid
– Elastomère nitrile butadiène acrylique hydrogéné
– Elastomère de dureté plus élevée que le NBR standard
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide et à l'eau de mer

                       noir -20 +150  95 +/- 5   1.243   15.0 34.9  36.9  19.2  22.7 137  5.1 25.0  117        

NBR taiga
– NBR recommandé en particulier pour les applications à basse température
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                       noir -50 +105  82 +/- 5   1.293 7.7 9.9  13.7    12.2  16.3 147  4.5 45.0  79.5        

NBR diet
– NBR avec conformité alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                   – FDA
– EU 1935/2004

    blanc -30 +105  88 +/- 5   1.340 29.4 20.6  23.2    3.9 7.8 7.6 387  5.7 21.0  320        

NBR mellow
– Recommandé pour des applications générales moins sollicitées
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                       noir -35 +110  73 +/- 5   1.220 3.3 5.9  9.9    6.1  14.0 238  4.4 31.0  136        

                   
    noir -35 +150  75 +/- 5   1.170   2.0 11.4    7.1  23.0 240  4.2 40.0  83        H-NBR mellow
– caoutchouc nitrile butadiène acrylique hydrogéné
– H-NBR en version moins dure, pour des applications générales
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

– W270 D1 
–  WRAS BS6920-1:2000
– EU 1935/2004

                   EPDM spring
– Elastomère réticulé au soufre
– Agrément pour eau potable
– Résistant aux fluides HFC, à l'eau froide et chaude, à la vapeur d'eau, aux acides et alcalis dilués

    noir -50 +135  87 +/- 5   1.270 12.1 16.3   8.0   9.7  15.2 249  6.4 32.0  230        

                   X-NBR solid
– Elastomère nitrile butadiène acrylique carboxylé
– Elastomère de plus grande dureté, avec une élasticité et une résistance à l'abrasion améliorées
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

    noir -30 +110  89 +/-5   1.260 13.1 9.9  12.9    16.1  21.4 144  3.9 19.0          

    noir -53 +135  76 +/- 5   1.390 14.6   13.6 21.6   4.3  15.8 340  7.8 39.0  154        EPDM mellow
– Elastomère réticulé au peroxyde
– Excellente résistance aux liquides de frein DOT3, DOT4 et DOT5.1
– Résistant aux fluides HFC, à l'eau froide et chaude, à la vapeur d'eau, aux acides et alcalis dilués

                   

    noir -45 +135  87 +/- 5   1.160 28.0 24.0   10.0   10.0  11.7 263  9.1 43.0  167        EPDM standard
– Excellente résistance aux liquides de frein DOT3, DOT4 et DOT5.1
– Résistant aux fluides HFC, à l'eau froide et chaude ou à la vapeur ainsi qu’aux acides  

et les alcalis dilués

                   

                   – FDA
– EU 1935/2004

    bleu -30 +150  82 +/- 5   1.360      35.5  4.7  11.7 232   36.0          H-NBR detec
– caoutchouc nitrile butadiène acrylique hydrogéné, conformité alimentaire, métal détectable
– H-NBR en version moins dure, pour des applications générales
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

NBR detec
– NBR avec conformité alimentaire, métal détectable
– Résistant aux huiles minérales, HFC et à l'eau froide

                       bleu -30 +105  89 +/- 5   1.69 30.4 38.3  49.5    3.7 5.1 5.2 317  12.8 24.0  290        – FDA
– EU 1935/2004



   °C °C °C   N/mm² g/cm³ % % % % % % N/mm²  N/mm²  N/mm² N/mm² % MPa  N/mm²  % kJ/m² mm³ μ W/m*K °C K-1 °C %  kV/mm

MVQ diet blanc
– Silicone conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HDF-U et à l'eau froide

    blanc -60 +210  84 +/- 5   1.499 12.2   18.8    4.9  6.1 185  14.5 51.0  728        – FDA
– EU 1935/2004
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 Compatible           Partiellement compatible           Non compatible

Résistance chimique et à l’environnement Composants d’étanchéité

Elastomères (matières caoutchouc)

                   EPDM diet mellow
– Elastomère réticulé au peroxyde
– EPDM conforme alimentaire et de faible dureté
– Résistant aux fluides HFC, à l'eau froide et chaude, à la vapeur d'eau, aux acides et alcalis dilués

– FDA
– EU 1935/2004

    blanc -50 +135  77 +/- 5   1.170 25.0 20.3      2.5  6.1 380  3.6 53.0          

                   EPDM detec
– Elastomère réticulé au peroxyde
– EPDM conforme alimentaire et de faible dureté, métal détectable
– Résistant aux fluides HFC, à l'eau froide et chaude, à la vapeur d'eau, aux acides et alcalis dilués

– FDA
– EU 1935/2004

    bleu -50 +135  84 +/- 5   1.250 25.6 31.5      3.9  5.9 186  3.5 40.0          

    bleu -60 +210  84 +/- 5   1.503   5.0 33.7    5.3  6.4 192  10.2 51.0  657        MVQ diet bleu
– Silicone conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HDF-U et à l'eau froide

       

                   – FDA
– EU 1935/2004

      corail -60 +210  83 +/- 5   1.510 7.9   6.1  18.5  6.3  7.4 120  10.0 39.0  358        MVQ diet rouge
– Silicone conforme alimentaire 
– Résistant aux huiles minérales, HDF-U et à l'eau froide

– FDA
– EU 1935/2004

       

                   

    blanc opaque -60 +210  79+/- 5   1.190 11.6   10.8  20.0  2.7 5.0 8.9 320  18.0 38.0  137          MVQ diet transparent
– Silicone conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HDF-U et à l'eau froide

– FDA
– EU 1935/2004

       

                   

    marron -25 +220  85 +/- 5   2.512    9.8 17.4 17.7  6.5  10.3 207  6.3 8.0  205        FPM diet marron
– Copolymère réticulé bisphénolique
– FPM conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U, HETG et à l'eau froide

                   – FDA
– EU 1935/2004

    blanc -25 +210  84 +/-5   2.590    36.8 48.5 61.8  3.9 5.0 10.5 452  11.7 7.0  200        FPM diet blanc
– Tétrapolymère,  FPM conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U, HETG, eau froide et chaude et vapeur

                   – FDA
– 3A-Sanitary Class I 
– EU 1935/2004

    bleu -60 +210  88+/- 5   1.670  26.0      6.0  6.8 122  12.4 52  847          MVQ detec
– Silicone conforme alimentaire, métal détectable
– Résistant aux huiles minérales, HDF-U et à l'eau froide

– FDA
– EU 1935/2004

       

                   

    noir -20 +220  80 +/- 5   1.960    4.6 23.0 38.6  5.6  11.9 123  4.2   211        FPM BS3
– Tétrapolymère, FPM de haute qualité, économique
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U, HETG et à l'eau froide

                   

    noir -25 +215  88 +/- 5   1.835    22.3 40.3 42.20  6.6  13.0 279  6.6 11.0  133        FPM ED
– Terpolymère recommandé en décompression explosive
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide

                   

    noir -25 +220  74 +/- 5   2.130    8.6 16.2 15.2  3.9  10.3 252  5.1 8.0  209       FPM mellow
– Terpolymère, FPM de plus faible dureté que le grade standard
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U, HETG et à l'eau froide 

                   

    noir -10 +220  87 +/- 5   1.590 57.7   39.0  40.0  11.5  18.9 207  3.7 8.0  144          Aflas® ED
– Caoutchouc tétra-fluoro-éthylène-propylène (TFE-P), conçu pour résister à la décompression explosive
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U et HETG, aux huiles et gaz acides, à l'eau froide, l’eau 

chaude, la vapeur d'eau

                   

    noir -30 +150  87 +/- 5   1.305        10.0   192  5.9 22.0          AEM standard
– Recommandé pour les étanchéités dans les circuits de fluides de service dans les véhicules
– Résistant aux huiles acides, aux gaz et à l'eau froide, résistant aux produits chimiques et à la chaleur

                   

– FDA
– EU 1935/2004

    bleu -25 +210  87 +/- 5   2.310      17.0    10.6 82  4.2 8.0  319       FPM detec
– Terpolymère, de plus faible dureté que le grade standard, conforme alimentaire, métal détectable
– Résistant aux huiles minérales, HFD-U, HETG et à l'eau froide 

                   

    rouge tomate -55 +230  90 +/- 5   1.580      18.1  5.3  6.6 160  25.4 32.0          FVMQ standard
– Fluorosilicone pour applications standard
– Résistant aux huiles minérales, au HFD-U et à l'eau froide

                   

    noir -40 +100  81 +/- 5   1.450 10.2 10.8  17.0    9.5  14.7 163  17.0 41.0  163        CR standard
– Résistant aux produits réfrigérants, à l'ozone et aux rayons UV, aux alcools et à l'eau salée
– Résistance moyenne dans les huiles

                   



   °C °C °C   N/mm² g/cm³ % % % % % N/mm² N/mm²  N/mm²  % N/mm² % N/mm²  N/mm²  % kJ/m² mm³ μ W/mK °C K-1 °C %/24h  kV/mm

    blanc -200 +80    38 0.930        17   ≥ 50  720     0.42  200    UHMW-PE diet
– Polyéthylène à très haut poids moléculaire
– Très bonnes propriétés chimiques et mécaniques
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide,  

eau chaude et vapeur ainsi qu’aux acides et alcalis dilués 
– Utilisables comme joints de tiges, joints de pistons et systèmes d'étanchéité statique,  

joints d'étanchéité avec élément de pré serrage

                   

    bronze -200 +260   60 +/- 3 ≥ 39 3.150       ≥ 10   ≥ 22 ≥ 216  1375    0.13 4.0  8.5    PTFE bronze wear
– Poly-Tétra-Fluoro-Ethylène + 40% Bronze
– PTFE à faible taux d’usure
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide,  

eau chaude et vapeur ainsi qu’aux acides et alcalis dilués
– Recommandé pour les bagues coulissantes avec une bonne résistance à la compression

                    

    gris foncé -200 +260   58 +/- 3 ≥ 26 2.244       ≥ 8   ≥ 16 ≥ 185  1320    0.13 0.13  11    PTFE glass wear
– Poly-Tétra-Fluoro-éthylène +15% fibres de verre, +5% MoS2
– PTFE renforcé de fibres de verre, résistant à l'usure
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide,  

eau chaude et vapeur ainsi qu’aux acides et alcalis dilués
– Recommandé pour les bagues coulissantes avec une bonne résistance à la compression

                   

    blanc -50 +90   85 +/- 3 160 1.420        70 40   3000   no break  0.27  110 11 164–168 0.25  94 HPOM diet
– Polyacétal, POM-C
– Excellent matériau pour palier
– Faible absorption d'humidité
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide ainsi 

qu’aux acides et alcalis dilués
– Utilisable comme bague d'appui et bague de guidage

                    

    blanc ivoire -40 +110   85 +/- 3 163 1.150        88–90 40   3900–4200   no break  0.4 0.28  8 220 6.0 94 V-2 PA6G wear
– Polyamide 6 coulé
– Disponible à partir du diamètre 280 mm, remplacement du POM
– Résistant aux huiles minérales ainsi qu'aux acides et alcalis dilués
– Absorption d'eau élevée
– Utilisable comme bague d'appui et bague de guidage

                    

PTFE carbon slide
– Poly-Tétra-Fluoro-Ethylène + 25% Carbone
– PTFE modifié pour une meilleure résistance à l’usure
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide,  

eau chaude et vapeur ainsi qu’aux acides et alcalis dilués 
– Recommandé pour les bagues coulissantes avec une bonne résistance à la compression

                        noir -200 +200   62 +/- 3  2.080      11.6 10  75         0.44 65  335   
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    blanc -200 +260   55 +/- 3 ≥ 26 2.160       ≥ 4   ≥ 27 ≥ 350  540    0.08 0.08  19     PTFE virgin diet
– Poly-Tétra-Fluoro-éthylène, non chargé
– PTFE conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide,  

eau chaude et vapeur ainsi qu’aux acides et alcalis dilués
– Utilisable dans les systèmes d'étanchéité statique

                    – FDA

    beige -65 +240 +300    1.320           ≥ 60  3600     0.25 152 47 340   PEEK diet
– Polyéther éther cétone
– Très bonnes propriétés chimiques et mécaniques. Conforme alimentaire
– Résistant aux huiles minérales, HFC, HFD-U, HETG, huiles et gaz acides, eau froide,  

eau chaude et vapeur ainsi qu’aux acides et alcalis dilués 
– Recommandé pour les applications en étanchéité soumises à des températures élevées 

                   – FDA

Résistance chimique et à l’environnement Composants d’étanchéité
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Thermoplastiques 

 Compatible           Partiellement compatible           Non compatible
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Matières et produits semi finis  

Joints d’étanchéité 

Solutions d‘étanchéité sur mesure et 
joints de grands diamètres

Joints toriques et joints statiques

Machines, programmes et outils 

Pièces en élastomère et membranes 

Pièces élastomères métal et  
pièces élastomères plastiques

Plots et rails amortisseurs

Pièces plastiques tournées et fraisées et 
pièces imprimées 3D

Pièces en mousse technique 

© 2023 Trygonal Group GmbH. 3ème édition. Tous droits réservés. Le contenu de cette publication est protégé par un droit d‘auteur et ne peut être reproduit sans son autorisation. Les informations contenues dans cette 
brochure peuvent être considérées comme étant digne de confiance, mais ne sauraient engager notre responsabilité quant aux résultats obtenus avec nos produits. Pour assurer l‘exactitude de l‘information présentée 
dans cette brochure, il est toujours préférable de faire des essais préliminaires. Cependant, aucune responsabilité ne pourra être imputée à Trygonal en cas de perte, de dommage même direct ou indirect ou des con-
séquences  résultant de l‘utilisation de ces informations.

Autriche

Trygonal GmbH

Industriering 5 
A-9020 Klagenfurt

Tél: + 43 (0) 463 / 310095 
klagenfurt@trygonal.com 

Trygonal  
Kunststoffi nnovationen GmbH

Tragösser Straße 53 
A-8600 Bruck an der Mur

Tél: + 43 (0) 3862 27722-0 
office@trygonal.com 

Trygonal ATYP SERVICE

Beethoven Straße 1 
A-2231 Strasshof

Tél: + 43 (0) 2287/ 22235 
atyp@atyp.com 

Allemagne

Trygonal Group GmbH

Neue Heimat 22 
D-74343 Sachsenheim- Ochsenbach

Tél: + 49 (0) 7046-9610-0 
Fax: + 49 (0) 7046-9610-33 
info@trygonal.com

Suisse

Trygonal Schweiz AG

Joweid Zentrum 2 
CH-8630 Rüti ZH

Tél: +41 (0) 55 212 45 00 
rueti@trygonal.com 

Espagne

Trygonal Iberia SL

Polígono Borda Berri, nº 13 Módulo C4 
E-20140 Andoain (Gipuzkoa)

Tél: + 34 (0) 943 303 900 
iberia@trygonal.com

France

Conseil technique & vente

Tél: +33 (0) 6 44 39 61 80 
france@trygonal.com

Votre Contact


